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1 概述

1.1 产品特点
FQC型矿用气动抽出式轴流局部通风机（以下简称气动风机）是我公司开发的新产品。该产品具有结构紧凑、体积小、重量轻、操作简单、维修方便、安全性能好的特点。该系列气动风机的叶片和相对应壳体的材质进行了摩擦火花安全性检验，能保证在有瓦斯的场所使用。

1.2 主要用途及适用范围

该系列气动风机采用压气驱动气动马达带动叶轮旋转的结构，适用于煤矿井下作抽出式局部通风使用，也可作为冶金矿山、隧道工程等的局部通风设备，用途广泛。

1.3 使用环境条件

输送介质为空气，含尘量不超过10mg/m3，介质温度为-200C～+350C。风机的安装位置标高为-1000m～+1000m。

1.4 工作条件

供风量应大于气动风机的最大工作风量。

安设气动风机的基础应牢固，四周无暴晒、淋雨现象。气动风机的进风口边缘离地面或顶壁的高度应不小于0.3m。

1.5 使用寿命

使用寿命不少于4年，且第一次大修前安全运转时间不少于1200h。

2  安全注意事项

2.1  操作人员必须经过培训、熟悉操作、合格后，持证上岗；

2.2  操作人员使用钻机前必须详细阅读本使用说明书；

3  结构特征和工作原理

3.1 结构特征

该系列气动风机由集风器1、叶轮2、机壳3和气动马达4等部件组成。气动风机机壳、集风器等结构构件均用低碳钢板焊接而成，气动马达则用螺栓与机壳联接，叶轮由轮毂、叶片、空心轴、幅板焊接在一起，叶轮与气动马达输出轴直接联接。如下图所示：
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气动马达为齿轮马达，结构简单，使用寿命长，压气由井下压气管道供给，用胶管和气动马达进气口联接。

3.2 工作原理

由井下压气管道中引出的压气通过胶管与气动风机外壳上的气动马达进气口联接后，开启阀门，压气驱动马达转动带动风叶轮旋转，叶轮对空气做功，使空气具有能量后以一定的速度排出风机，由风筒引导到需要的地方。

4 主要技术参数

4.1 型号的组成及其代表意义

         F   Q   C   No  X

机号（叶轮直径分米数）

                                抽出式

气  动

                                通风机

标注实例：FQCNo4:F表示通风机；Q表示气动；C表示抽出式；4表示叶轮直径4dm。

4.2 型号及技术参数

FQC系列气动风机包括了4个机型，其主要技术参数见表1。           

表1

	型号
	风量

M3/s
	风压

Pa
	供气压力

MPa
	耗气量

M3/s
	转速

r/min
	直径

mm
	质量

Kg
	长度

mm

	FQCNo2.8
	0.85
	150
	0.45
	0.027
	3000
	280
	18.5
	235

	FQCNo3.15
	1
	180
	0.45
	0.033
	3000
	315
	25
	280

	FQCNo4
	2
	215
	0.45
	0.090
	3000
	400
	41
	450

	FQCNo5
	3
	300
	0.45
	0.120
	3000
	500
	57
	500


5 安装、调试

本系列气动风机设有提手。既可用于手提移动亦可作为使用时的悬挂孔。若放置于巷道中使用时必须固定。

气动风机必须有专人安装。

气动风机的安装和使用必须符合“煤矿安全规程”的有关规定。

气动风机使用工作压力为0.45MPa，采用棉线编织胶管联接压风管与气动马达进气孔口，压风管路出口与胶管之间必须装截止阀。

6 使用、操作

6.1 使用前的准备和检查

    气动风机使用前应检查各部件是否齐全，联接是否正确牢固。

    缓慢打开气阀，观察叶轮旋转方向是否与机壳上表明的方向一致，并检查转动件旋转是否灵活，有无杂音、撞击声和异常声响。当一切正常后，风机可进行正常运转。

    气动风机在运转中风量时大时小，应立即停止运转，检查管道是否有漏气现象或用手运动叶轮发现马达是否有故障，并作处理。

    气动风机外壳如有变形应及时处理，处理后应保证叶片与外壳保护圈之间的间隙大于2.5mm。

6.2 使用中的说明

    为保证气动风机的长期安全运行，应注意正确使用和经常性的维护保养。

    气动风机每三个月应将气动马达拆下，清洗轴承并加足润滑脂。

    气动风机每六个月应全面检查各零部件，发现损坏要及时更换。拆检时应防止脏物进入马达内或留在气动风机叶轮上。

    气动风机不使用时，应放置在空气流通、干燥的地方，防潮、防腐蚀及其它损坏，气动马达进气口与排气口要加盖。

气动风机用木箱包装，整机运输，并附有装箱单、合格证、使用维护说明书等技术文件。

7 故障分析与排除（见表2）                                          表2 
	故障特征
	故障原因
	故障识别和排除方法

	气动风机内有金属碰撞声
	叶片擦机壳
	更换叶片或机壳

	
	金属物进入
	排除异物

	气动马达内部有碰撞声
	润滑油过多或轴承疲劳磨损
	减少润滑油或更换马达齿轮

	压力或风量不够
	风筒漏风或气动马达转速不够
	检查漏风情况或检查气动马达

	振动增大，断续噪声
	气动风机在不稳定工况下工作
	检查气动风机进气和出气状况

	气动风机气动困难
	气动马达齿轮卡死
	加注润滑脂或更换气动马达


8 运输、贮存

    气动风机出厂前要经过出厂检验，检验合格后，包装待运。

一般为整机运输，可陆运或水运。

9  开箱及检查

9.1  随机文件

a.产品合格证1份；

b.产品使用说明书1份；

c.装箱单1份。

9.2  开箱后按装箱单上所列的产品及配件进行检查。
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